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1. MALLAS ELECTROSOLDADAS 

1.1. DEFINICION. 

Se denominan mallas electrosoldadas a los productos de acero formados por dos sistemas 
de elementos que se cruzan entre sí ortogonalmente y cuyos puntos de contacto están unidos 
mediante soldadura eléctrica, según un proceso de producción en serie en instalaciones fijas. 

Los diámetros nominales de los alambres corrugados que forman las mallas 
electrosoldadas se ajustarán a la serie siguiente: 

5-5, 5-6-6, 5-7-7, 5-8-8, 5-9-9, 5-10-10, 5-11-11, 5-12 y 14mm. 

La designación de las mallas electrosoldadas se hará de acuerdo con lo indicado en la UNE 
36 092. 

1.2. MATERIALES. 

Lo dispuesto en este artículo se entenderá sin perjuicio de lo establecido en el Real Decreto 
1630/92 (modificado por el Real Decreto 1328/95), por el que se dictan disposiciones para la libre 
circulación, en aplicación de la Directiva 89/106 CE. En particular, en lo referente a los 
procedimientos especiales de reconocimiento, se estará a lo establecido en el artículo 9 del 
mencionado Real Decreto. 

Los elementos que componen las mallas electrosoldadas pueden ser barras corrugadas o 
alambres corrugados. Las primeras cumplirán las especificaciones del apartado 31.2 o del apartado 
4 del anejo 12 de la vigente "Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la 
sustituya y, los segundos, las especificaciones del apartado 31.3, así como las condiciones de 
adherencia especificadas en el apartado 31.2 del mismo documento. 

Los alambres y barras corrugadas no presentarán defectos superficiales, grietas ni 
sopladuras. 

La sección equivalente de los alambres y barras corrugados no será inferior al noventa y 
cinco y medio por ciento (95,5 por 100) de su sección nominal. 

Las características de las mallas electrosoldadas cumplirán con lo indicado en el apartado 
31.3 de la vigente "Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la sustituya, así 
como con las especificaciones de la UNE 36 092. 

El Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares, especificará el tipo de acero con el que se 
fabricarán las mallas electrosoldadas, así como el resto de las características exigibles a este tipo de 
material  

La marca indeleble de identificación se realizará de acuerdo con las indicaciones 
del apartado 31.3 de la vigente "Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la 
sustituya. 

http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
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1.3. SUMINISTRO 

Cada paquete debe llegar al punto de suministro con una etiqueta de identificación 
conforme a lo especificado en la norma UNE 36 092, de acuerdo con lo especificado en el apartado 
31.3 de la vigente "Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la sustituya. 

La calidad de las mallas electrosoldadas estará garantizada por el fabricante a través del 
Contratista de acuerdo con lo indicado en el apartado 31.5 de la.vigente "Instrucción de Hormigón 
Estructural (EHE)" o normativa que la sustituya. La garantía de calidad de las mallas 
electrosoldadas será exigible en cualquier circunstancia al Contratista adjudicatario de las obras. 

1.4. ALMACENAMIENTO. 

Serán de aplicación las prescripciones recogidas en el apartado 31.6 de la vigente 
"Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la sustituya. 

1.5. RECEPCION. 

Para efectuar la recepción de las mallas electrosoldadas será necesario realizar ensayos de 
control de calidad de acuerdo con las prescripciones recogidas en el artículo 90 de la vigente 
"Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la sustituya. 

Serán de aplicación las condiciones de aceptación o rechazo de los aceros indicados en 
el apartado 90.5 de la vigente "Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la 
sustituya. 

El Director de las Obras podrá, siempre que lo considere oportuno, identificar y verificar la 
calidad y homogeneidad de los materiales que se encuentren acopiados. 

1.6. ESPECIFICACIONES TECNICAS Y DISTINTIVOS DE CALIDAD. 

A efectos del reconocimiento de marcas; sellos o distintivos de calidad, se estará a lo 
dispuesto en la vigente " Instrucción de Hormigón Estructural (EHE)" o normativa que la sustituya. 

Normas de referencia en el artículo 241 

UNE 36 092 Mallas electrosoldadas de acero para armaduras de hormigón armado. 

 

http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/31.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/90.htm
http://www.carreteros.org/normativa/ehe/apartados/90.htm
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2. GAVIONES. ENVOLVENTE METÁLICA 

2.1. CARACTERÍSTICAS GENERALES 

Los gaviones metálicos estarán fabricados por un enrejado de malla de triple torsión 
construido con alambre de acero galvanizado de resistencia a tracción comprendida entre 
cuatrocientos veinte megapascales (420 MPa) y quinientos cincuenta megapascales (550 MPa) 
según UNE 36730. 

Las aperturas de la malla no podrán ser inferiores a cinco por siete centímetros (5 · 7 cm) 
ni superiores a ocho por diez centímetros (8 · 10 cm). 

El diámetro mínimo aceptado del alambre galvanizado no protegido será de dos milímetros 
(2 mm). 

El alambre se galvanizará en caliente mediante inmersión en un baño de zinc fundido, 
según UNE 36730. El peso del recubrimiento de zinc no será inferior a doscientos cuarenta gramos 
por metro cuadrado (240 g/m2) y deberá cumplir las normas vigentes para alambres galvanizados 
reforzados. El recubrimiento no presentará ninguna exfoliación a simple vista y podrá soportar, en 
cualquier punto distante más de treinta milímetros (30 mm) del extremo final del alambre tejido, 
tres (3) inmersiones de un (1) minuto la primera, un (1) minuto la segunda y de medio (1/2) minuto 
la tercera, en la solución "Standard" de sulfato de cobre descrita en UNE 7183, sin alcanzar el 
"punto final" definido en dicha norma. 

Las aristas y bordes de los gaviones estarán formadas por alambre galvanizado cuyo 
diámetro será como mínimo un veinte por ciento (20%) superior al que se emplea en el enrejado. Se 
admitirá una tolerancia del dos y medio por ciento (2,5%) en el calibre del alambre después de 
tejido. 

Asimismo podrán utilizarse como aristas y bordes de los gaviones, alambres de acero 
galvanizado reforzados mediante plastificado por extrusión de poli(cloruro de vinilo) siempre que 
cumplan con los requisitos especificados en este apartado y en UNE 36730. 

2.2. FORMA Y DIMENSIONES 

La forma y dimensiones de los gaviones metálicos serán los señalados en los planos. 

En todo caso, una vez montados y rellenos, tendrán forma regular sin alabeos ni 
deformaciones. 
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3. ALAMBRE. 
El alambre usado para la costura de los gaviones y ligaduras entre gaviones será de, al menos, las 

mismas características de espesor, resistencia y protección que el empleado en los propios gaviones. 

 

 

 


