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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE MEZCLA
BITUMINOSA EN CALIENTE PARA EL ASFALTADO DE INFRAESTRUCTURA AERONAUTICA LA
RESINERA, ARENAS DEL REY Y JAYENA (GRANADA), A ADJUDICAR POR PROCEDIMIENTO
ABIERTO SUJETO A REGULACION ARMONIZADA (SARA)

REF: TSA000068755

1. OBJETO Y ALCANCE DEL PLIEGO

El objeto del contrato es la contratacion del suministro de distintos tipos de mezcla bituminosa en caliente para la
pavimentacion de infraestructura aerondutica La Resinera, Arenas del Rey y Jayena (Granada), segun las
especificaciones quesedetallanenel presente pliego.

El cuadro de unidades a suministrar se describeen la siguiente tabla:

N Descripcion
Suministro a pie de obra de mezcla bituminosa en caliente tipo AC16
3.261,18 | tm
SURF 50/70 S para capa de rodadura
Suministro a pie de obra de mezcla bituminosa en caliente tipo AC22
3.330,57 | tm
BIN S 50/70 S para capa intermedia
Suministro a pie de obra de mezcla bituminosa en caliente tipo AC32
2.193,75 | tm
BASE 50/70 S para capa base
869 Suministro a pie de obra de Emulsién bituminosa catidnica para riegos
: tm
de imprimacién C50BF4 IMP, segiin UNE 1428
173 Suministro a pie de obra de Emulsién bituminosa catidnica para riegos
7,34 tm
de adhesién C60B3 ADH, segin UNE 1428

2. OBJETO Y ALCANCE DEL PLIEGO

2.1. Tipos de mezcla a suministrar

Lostipos demezclabituminosa,elaboradaen planta, objeto de suministrosonlos siguientes:
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- AC16SURF50/70S

- AC22BIN50/70S

- AC32BASE50/70S

Elmaterial suministrard bajo pedidos parciales, segiin necesidades de obra.

2.2. Prescripciones técnicas de los materiales

MEZCLA BITUMINOSA EN CALIENTE

Definicion: Se denomina mezcla bituminosa en caliente ala combinacién de un ligante hidrocarbonado, aridos (incluido
el polvo mineral) y, eventualmente aditivos, de manera que todas las particulas del arido queden recubiertas por
una pelicula continua de ligante. Su proceso de fabricacién implica calentarelliganteylosaridosyse poneenobraa

temperaturamuysuperioraladelambiente.

Lostipos demezclabituminosa, elaboradaen planta, objeto de suministrosonlos siguientes:

AC16SURF 50/70 S:

AC: hormigon bituminoso

16: Tamafio maximo del arido, expresado como la abertura del tamiz que deja pasar entre un
noventa y un cien por ciento (90% y 100%) del total del arido

SUREF: capa de rodadura
50/70: tipo de ligante hidrocarbonado utilizado

S: Granulometria correspondiente a una mezcla semidensa

AC22 BIN 50/70 S:

AC:hormigénbituminoso

22: Tamafio maximo del drido, expresado como la abertura del tamiz que deja pasar entre un
noventay un cien por ciento (90%y 100%) del total del arido

BIN: capa intermedia
50/70: tipo deligante hidrocarbonado utilizado

S: Granulometria correspondiente a unamezclasemidensa

AC32BASE50/70S

En el suministro se estard alo establecido en el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para obras de carreteras y

AC:hormigénbituminoso

32: Tamafio maximo del arido, expresado como la abertura del tamiz que deja pasar entre un
noventay un cien por ciento (90%y 100%) del total del arido

BASE: capa base
50/70: tipo deligante hidrocarbonado utilizado

s: Granulometria correspondiente a una mezclasemidensa

puentes (PG3) vigente.
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Marcado CE de los aglomerados asfdlticos

Los aglomerados asfalticos tienen la obligacién de disponer de Marcado CE, como consecuencia de la publicacién de la
serie de normas armonizadas UNE-EN 13108 (partes 1 a 7) en aplicacién de la Directiva 89/106/CEE, derogada
posteriormente por El Reglamento (UE) N2 305/2011 DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSE]JO, de 9 de
marzo de 2011 por el que se establecen condiciones armonizadas para la comercializaciéon de productos de
construccion. Dicho marcado es obligatorio desde el 1 deenerode2009.

Ligante bituminoso

Elligante bituminoso a utilizar serabettin B 50/70.

Marcado CE de los ligantes

Los betunes y ligantes bituminosos apropiados para la construccién y el mantenimiento de carreteras, pavimentos
aeroportuarios y otras areas pavimentadas tienen la obligacién de disponer de Marcado CE, como consecuencia de
la publicacién de las normas armonizada UNE-EN 12591:2009 y UNE-EN 13924:2006 en aplicacion de la
Directiva 89/106/ CEE, derogada posteriormente por El Reglamento (UE) N2 305/2011 DEL PARLAMENTO
EUROPEO Y DEL CONSEJO, de 9 de marzo de 2011 por el que se establecen condiciones armonizadas para la
comercializacion de productos de construccion. Dicho marcado es obligatorio desde el 1 deenerode20009.

Las normas anteriores establecen una evaluacion de conformidad 2+ paraestosligantes,siendo
obligacion del fabricante aportarla siguiente informacion:

- Marcado (etiquetado) CE. Conjunto de informacion que incluye el logotipo CE y una serie de datos del fabricante,
el producto y el organismo notificado (sistema 2+), incluidos dentrodeunrectanguloconaspectodeetiqueta.

- Declaracion de Conformidad: Es el documento que emite y responsabiliza al fabricante del cumplimiento del
MarcadoCE desus productos.

- Certificado del Control de Produccién en Fabrica: Es un certificado que emite un organismo certificador
(por tratarse de un sistema de evaluacién de la conformidad 2+) para constatar que el fabricante dispone de un
controlde produccién ensusinstalaciones.

Aridos
Marcado CE

Los aridos para mezclas bituminosas y tratamientos superficiales de carreteras, aeropuertos y otras zonas
pavimentadas, también tienen la obligacion de disponer de Marcado CE, como consecuencia de la publicacién
de la norma armonizada UNE-EN 13043:2003 en aplicacion de la Directiva 89/106/CEE, Y posterior
Reglamento (UE) N2 305/2011 DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSE]O, de 9 de marzo de 2011, por el
que se establecen condiciones armonizadas para la comercializacién de productos de construccién. Dicho
marcado es obligatorio desde el 1 de junio de 2006.

Arido grueso

Lafraccién de arido grueso(la parte delarido totalretenida en el tamiz 2mm, normaUNE-EN933-2) tendra las
siguientes caracteristicas:

. Procedencia: El arido grueso para capas de rodadura serd por lo general de una unica procedenciay
naturaleza. En caso de que se empleen aridos de distinta procedencia, cada una de ellas debera cumplir las
prescripciones establecidas en el epigrafe 542.2.3.2. del PG3

. Angulosidad:
o Proporcion de particulas total y parcialmente trituradas del arido grueso (norma UNE-EN
933-5)sera>70% enmasa
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o Proporcion de particulas totalmente redondeadas del arido grueso (norma UNE-EN 933-5) serd <
10% en masa

indice de lajas: El indice de lajas de las distintas fracciones del 4rido grueso (norma UNE-EN 933-3) sera <
30
Resistencia a la fragmentacién: El coeficiente de Los Angeles del arido grueso (norma UNE-EN 1097-2) seré <

25

Resistencia al pulimento: El coeficiente de pulimento acelerado del arido grueso a emplear en capas de
rodadura (norma UNE-EN 1097-8) sera >44

Limpieza: El contenido de finos (norma UNE-EN 933-1) determinado como el porcentaje que pasapor el
tamiz0,063 mm,serainferioral cincopormil (<5%o)enmasa.

Arido fino

La fraccion de arido fino (la parte del arido total cernida por el tamiz 2 mm y retenida por el tamiz 0,063 mm
(normaUNE-EN933-2)tendralassiguientescaracteristicas:

Procedencia: Seatenderdaloexpuestoenelarticulo 542.2.3.3.2 del PG3

Limpieza: El arido fino debera estar exento de todo tipo de materias extrafias que puedan afectar a la
durabilidad delacapa.

Resistencia a la fragmentacién: El coeficiente de Los Angeles del arido fino (norma UNE-EN 1097-2) sera <
25

Polvo mineral

Elpolvo mineral, arido cuya mayor parte pasa por el tamiz 0,063 mm (norma UNE-EN 933-2), tendra las siguientes
caracteristicas:

Procedencia: Seatenderaaloexpuestoenelarticulo 542.2.3.4.2 del PG3

Granulometria: La granulometria del polvo mineral se determinara segin la norma UNE-EN 933-10. El
cien por ciento (100%) de los resultados de andlisis granulométricos quedaran dentro del huso
granulométricogeneral definidoenlatabla’542.7.

Adicionalmente, el noventa por ciento (90%) de los resultados de andlisis granulométricos basados en
los tultimos veinte (20) valores obtenidos, quedaran incluidos dentro de un huso granulométrico
restringido, cuya amplitud maxima en los tamices correspondientes a 0,125 y 0,063 mm no superara el diez
por ciento ( 10%).

Finura y actividad: La densidad aparente del polvo mineral (Anexo A de la norma UNE-EN 1097-3)
debera estar comprendida entre cinco y ocho décimas de gramo por centimetro ctbico (0,5a 0,8 g/cm3).

Tipo y composicion de la mezcla

La granulometria del arido obtenido combinando las distintas fracciones de los aridos (incluido el polvo mineral),
seglin la unidad de obra o empleo, debera estar comprendida dentro de los husos fijadosenlatablasiguiente.

El andlisis granulométrico se hara segtin la norma UNE-EN 933-1 Ensayos para determinar las

propiedades geométricas de los aridos. Parte 1: determinacion de la granulometria de las particulas. Métodosdel
tamizado.
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Husos granulométricos. Cernido acumulado (% en masa)
TIPO DE MEZCLA TAMANO DE LOS TAMICES UNE-EN 933-2 (mm)
45 32 22 16 8 4 2 0,500 0,250 | 0,063
- 100 |90-100| 64-79
Densa AC16D 44-59 | 31-46 | 16-27 | 11-20 4-8
AC22D 90-100| 73-88 | 55-70
100
AC16 S 100 |90-100| 60-75 | 35-50
Semidensa | AC22S 100 |90-100| 70-88 | 50-66 24-38 | 11-21 | 7-15 3-7
AC32S 100 |90-100 68-22 | 48-63
100 65-86 | 40-60
Gruesa AC226G 90-100 18-32 | 7-18 | 4-12 2-5
AC32G | 100 90-100 58-76 | 35-54

(*) Para la formulacion de mezclas bituminosas en caliente de alto modulo (MAM) se empleard el huso AC22S
con las siguientes modificaciones, respecto a dicho huso granulométrico: tamiz 0,250 mm: 8-15%; y tamiz

0,063 mm: 5-8% (PG-3).
La dotacién minima de ligante hidrocarbonado de la mezcla bituminosa en caliente debera cumplir lo indicadoen
latablasiguiente,seguneltipodemezclaodecapa:

Dotacion MINIMA (*) de ligante hidrocarbonado (% en masa sobre el total del arido seco,
incluido el polvo mineral)

TIPO DE CAPA TIPO DE MEZCLA DOTACION MINIMA (%)
RODADURA DENSAY SEMIDENSA 450
DENSAY SEMIDENSA 4,00
INTERMEDIA ALTO MODULO 4,50
SEMIDENSAY GRUESA 4,00
BASE ALTO MODULO 4,75

(*) Incluidas las tolerancias permitidas. Se tendrdn en cuenta las correcciones
por peso especifico y absorcién de los dridos, si son necesarios.

Marcado CE de los aglomerados asfdlticos

Los aglomerados asfalticos tienen la obligacion de disponer de Marcado CE, como consecuencia de la publicacién de la
serie de normas armonizadas UNE-EN 13108 (partes 1 a 7) en aplicacion de la Directiva 89/106/CEE, derogada
posteriormente por El Reglamento (UE) N2 305/2011 DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSE]JO, de 9 de
marzo de 2011 por el que se establecen condiciones armonizadas para la comercializaciéon de productos de
construcciéon. Dicho marcado es obligatorio desde el 1 deenerode2009.

Acopio de aridos

Cuando los aridos se dispongan sobre terreno natural, no se utilizardn sus quince centimetros inferiores.

Setomaranlas medidas oportunas paraevitarsusegregaciony contaminacion.

Acopio de ligantes

El ligante asfaltico transportado en cisternas se almacenara en uno o varios tanques, adecuadamente aislados entre si,
que deberan estar provistos de boca de ventilacion para evitar que trabajen a presién y que contaran con los aparatos
de mediday seguridad necesarios para el perfecto funcionamiento de lainstalacion, situados en puntos defacilacceso.
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Estudio de la mezcla y obtencién de la formula de trabajo

La fabricacién y puesta en obra de la mezcla no se iniciara hasta que se haya aprobado por TRAGSA la correspondiente
férmula detrabajo, estudiada en laboratorioy verificada en la central de fabricacién.

Dicha férmula fijara como minimo las siguientes caracteristicas:

- Laidentificaciény proporcién de cada fraccion del arido en la alimentacién y, en su caso, después desu
clasificaciénen caliente.

- Lagranulometria delos aridos combinados, incluido el polvo mineral, por los tamices 45; 32; 22; 16; 8; 4; 2;
0,500; 0,250; que correspondan para cada tipo de mezcla segin la tabla 542.8, expresada en porcentaje
del arido total con una aproximacién del uno por ciento (1%), con excepcién del tamiz 0,063 mm que se
expresaraconaproximaciéndelunopormil(1%o).

- Dosificacién,ensucaso,depolvomineraldeaportacion,expresadaenporcentajedelaridototal con
aproximaciéndelunopormil (1%o).

- Dosificacion,ensucaso,depolvomineralderecuperaciénexpresadaenporcentajedelaridototalcon
aproximaciéndeluno pormil (1%o).

- Tipoy caracteristicas del ligante hidrocarbonado.

- Dosificacién de ligante hidrocarbonado referida a la masa de la mezcla total (incluido el polvo mineral) ylade
aditivos al ligante, referida ala masa delligante hidrocarbonado.

- Ensucaso,tipoydotacion delas adiciones ala mezcla bituminosa, referida a la masa dela mezcla total.
También se sefialaran:
- Los tiempos a exigir para la mezcla de los aridos en seco y para la mezcla de los aridos con el ligante.

- Lastemperaturas maxima y minima de calentamiento previo de aridos y ligante. En ninguin caso se introducira en
el mezclador arido a una temperatura superior a la del ligante en méas de quince grados Celsius(152C).

- Latemperatura de mezclado con betunes asfalticos se fijara dentro del rango correspondiente a una viscosidad
dindmica del betin (norma UNE-EN 13302), de ciento cincuenta a trescientos centipoises (150-300 cP).
Ademas, en el caso de betunes modificados con polimeros, betunes mejorados con caucho o de betunes
especiales para mezclas semicalientes, en la temperatura de mezclado se tendra en cuenta el rango recomendado
por el fabricante. TRAGSA podra solicitar la curva deviscosidad del betin en funcién dela temperatura.

- La temperatura minima de la mezcla en la descarga desde los elementos de transporte y a la salida de la
extendedora, que no sera inferior a ciento treinta grados Celsius (< 1302C), salvo en mezclas semicalientes o
justificacion en contrario.

- Latemperatura maxima de lamezclaal iniciar lacompactacion yla minima al terminarla.

- En el caso de que se empleen adiciones se incluiran las prescripciones necesarias sobre su forma de
incorporaciénytiempo de mezclado.

Salvo justificacién en contrario, por viscosidad del ligante o condiciones climaticas adversas, la temperatura
maxima de la mezcla en caliente al salir del mezclador no sera superior a ciento sesenta y cinco grados Celsius (> 165
(), salvo en centrales de tambor secador-mezclador, en las que no excedera de los ciento cincuenta grados
Celsius (>150 2C). Para mezclas bituminosas de alto médulo dicha temperatura maxima podra aumentarse en diez
grados Celsius (10 2C). En mezclas semicalientes la temperatura maxima al salir del mezclador no sera superior a
ciento cuarenta grados Celsius (>140 2C).

En todos los casos, la temperatura minima de la mezcla al salir del mezclador sera aprobada por TRAGSA, de
forma que la temperatura de la mezcla en la descarga de los camiones sea superior al minimo fijado.

La dosificacién de ligante hidrocarbonado en la férmula de trabajo se fijard teniendo en cuenta los materiales
disponibles, la experiencia obtenida en casos analogos y verificando que la mezcla obtenida en la central de fabricacién
cumplelos criterios establecidos en este Pliego.

El suministrador deberd entregar a TRAGSA para su aceptacién, las caracteristicas de la mezcla
respecto delassiguientes propiedades:

e Contenidodehuecos (epigrafe 542.5.1.2.),y densidad aparente asociadaa esevalor.
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* Resistencia ala deformacién permanente (epigrafe 542.5.1.3.).
» Sensibilidad al agua (epigrafe 542.5.1.4.).

e Adicionalmente, en el caso de mezclas de alto médulo, valor del médulo dinamico y de la resistencia a
fatiga (epigrafe 542.5.1.5.).

Elsuministradordelligantedeberdindicarlatemperatura dereferencia paralacompactaciéndelas probetasy para
lafabricacién, extendidoy compactacién delamezcla.

En el caso de categorias de trafico pesado T00 a T2, el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares, o en su defecto
TRAGSA, podra exigir un estudio de sensibilidad de las propiedades de la mezcla a variaciones de granulometria
y dosificacién de ligante hidrocarbonado que no excedan de las admitidas en el epigrafe 542.9.3.1.

Para capas de rodadura, la férmula de trabajo de la mezcla bituminosa debera asegurar el cumplimiento
de las caracteristicas de la unidad terminada en lo referente a la macrotextura superficial y a la resistencia al
deslizamiento,deacuerdoaloindicadoen el epigrafe 542.7 4.

Se estudiara y aprobara una nueva formula si varia la procedencia de alguno de los componentes, o si durante la
produccion serebasan las tolerancias granulométricas establecidas en estearticulo.

TRAGSA podra exigir la correccién de la férmula de trabajo, con objeto de mejorar la calidad de la mezcla, paralo
queserealizaraunnuevo estudioylos ensayos oportunos.

Contenido de huecos

El contenido de huecos, determinado segiin el método de ensayo de la norma UNE-EN 12697-8, indicado en el
AnexoBdelanormaUNE-EN 13808-20,debera cumplirloestablecidoenlatabla542.12 delPG3.

La determinacién del contenido de huecos en cualquier tipo de mezclas con tamafio nominal D inferior o igual a
veintid6s milimetros (D < 22 mm), se hard sobre probetas compactadas (norma UNE-EN 12697-30), aplicando
setenta y cinco (75) golpes por cara. En mezclas con tamafio nominal D superior a veintidés milimetros (D > 22
mm), la determinacién de huecos se efectuara sobre probetas preparadas bien por compactacion vibratoria
(norma UNE-EN 12697-32), o bien por compactaciéon giratoria (norma UNE-EN 12697-31). Se determinara la
energia de compactacion necesaria para que las probetas preparadas tengan la misma densidad que las obtenidas
por impactos (norma UNE-EN 12697-30), aplicando setenta y cinco (75) golpes por cara y en las que se haya
sustituido el material retenido en el tamiz 22 mm por una cantidad igual de material comprendido entre los tamices 16
mmy 22 mm (norma UNE-EN 933-2).

La determinacién del contenido de huecos en mezclas semicalientes podra hacerse sobre probetas preparadas por
compactacién giratoria (norma UNE-EN 12697-31), ala temperatura de compactacion prevista en obra. Para ello se
compactaran hasta el nimero de giros que permitan obtener una densidad geométricaidénticaalaque se obtiene
en probetas compactadas (norma UNE-EN 12697-30), aplicando setenta y cinco (75) golpes por cara, en una mezcla
en caliente de idénticas caracteristicas conlaexcepcion del tipo de ligante que debera ser un betun asfaltico, modificado
con polimeros en su caso, del mismo grado que el ligante que se desee emplear en la mezcla semicaliente. Los valores
se consideraran validos siempre que el nimero maximo de giros necesario para alcanzar dicha densidad geométrica
sea de ciento sesenta (160) para mezclas tipo AC32 y AC22 con molde de didmetro interior de 150 mm, o de cien (100)
giros paramezclatipoAC16 con molde de didmetrointerior de 100 mm.
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TABLA542.12 - CONTENIDO DE HUECOS EN MEZCLA (NORMA UNE-EN 12697-8) EN PROBETAS
(NORMA UNE-EN 12697-30, 75 golpes por cara) (***)

i CATEGORIA DE TRAFICO PESADO
CARACTERISTICAS
TOOyTO | T1y T2 | T3 y ARCENES | T4
CAPA DE RODADURA 4-6 3-6
HUECOS DE MEZCLA (%) | CAPAINTERMEDIA 4-6 4-7(% 47 | 470"
CAPABASE 4-7(" | 4-8(9 4-8

(*) En las mezclas bituminosas de alto médulo: 4-6 %.
(**) En vias de servicio.

() Excepto en mezclas con D>22mm, en las que las probetas se compactardn segiin lo indicado en el
epigrafe 542.5.1.2.

TRAGSA, enelusodesusatribuciones, podra exigir el contenido de huecos en aridos, deacuerdo con el método de ensayo
de la norma UNE-EN 12697-8 indicado en el Anexo B de la norma UNE-EN 13808- 20, siempre que, por las
caracteristicas de los mismos o por su granulometria combinada, se prevean anomalias en la féormula de trabajo. En
tal caso, el contenido de huecos en aridos, de mezclas con tamafio maximo de dieciséis milimetros (D = 16 mm)
debera ser mayor o igual al quince por ciento (215 %), y en mezclas con tamafio maximo de veintidés o de treintay dos
milimetros (D =22 mm o D = 32 mm) debera ser mayor oigual al catorce por ciento ( 214 %).

Fabricacion de la mezcla

Lo dispuesto en este epigrafe se entendera sin perjuicio de lo establecido en lanorma UNE-EN 13108-1 para el marcado
CE. La carga de cada una de las tolvas de aridos en frio se realizard de forma que su contenido esté siempre
comprendido entre el cincuenta y el cien por ciento (50% a 100%) de su capacidad, sin rebosar. Para mezclas
densas y semidensas la alimentacion del arido fino, aun cuando éste fuera de un tnico tipo y granulometria, se
efectuara dividiendola carga entre dos (2) tolvas.

Si se utilizase material procedente del fresado o trituracion de capas de mezclas bituminosas, en proporcién
superior al quince por ciento (> 15%) de la masa total de la mezcla, se procedera como se especificaa continuacion:

— En centrales cuyo secador no sea a la vez mezclador, si la alimentacién de éste fuera discontinua,
para cada amasada, después de haber introducido los aridos, se pesaran e introduciran los aridos
procedentes de mezclas bituminosas, y después de un tiempo de disgregacion, calentado y mezcla, se
agregara el ligante hidrocarbonado, y en su caso los aditivos, y se continuard la operaciéon de mezcla
durante el tiempo especificado en la formula de trabajo. Si la alimentacion fuese continua, los aridos
procedentes de mezclas bituminosas se incorporaran junto al resto de los aridos en la zona de pesaje en
caliente a la salida del secador.

— En centrales de mezcla continua con tambor secador-mezclador se aportara el material procedente
del fresado o trituracién de capas de mezclas bituminosas tras la llama, de forma que no exista riesgo de
contactoconella.

— En ninglin caso se calentardn los aridos de aportacién a mas de doscientos veinte grados Celsius (<
2202C), ni el material bituminoso a reciclar a una temperatura superior a la del ligantedeaportacion.

Ala descarga del mezclador todos los tamafios del drido deberan estar uniformemente distribuidos en la mezcla, y
todas sus particulas total y homogéneamente cubiertas de ligante. La temperatura de la mezcla al salir del mezclador
noexcederadelafijadaenlaformuladetrabajo.

En el caso de utilizar adiciones al ligante o a la mezcla se cuidard su correcta dosificacién, la distribucién
homogénea, asi como que no pierda sus caracteristicas iniciales durante todo el proceso defabricacién.

Los gases producidos en el calentamiento de la mezcla, se recogeran durante el proceso de fabricaciéon de la mezcla,
evitando en todo momento su emisién a la atmoésfera. Se estar, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacién
vigente en materiaambiental y deseguridad y salud.
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Transporte

La mezcla bituminosa se transportara en camiones de la central de fabricacion a la extendedora. La caja del camién se
tratard previamente con un liquido antiadherente, de acuerdo con lo indicado en el epigrafe 542.4.1. Dicha
solucion se pulverizara de manera uniforme sobre los laterales y fondo de la caja, utilizando la minima cantidad para
impregnar toda la superficie, y sin que se produzca un exceso de liquido antiadherente, que debera drenarse en su caso,
antes de cargar lamezcla bituminosa. No se permitird en ningin caso elempleode productos derivados del petréleo.

Para evitar el enfriamiento superficial de la mezcla, debera protegerse durante el transporte mediante lonas u otros
cobertores adecuados. En el momento de descargarla en la extendedora o en el equipo de transferencia, sutemperatura
no podraserinferioralaespecificada enla férmula de trabajo.

2.4. Condiciones de suministro

El material se suministrara segin necesidades de obra, para lo cual, TRAGSA realizara pedido parcial mediante
correo electrénico indicando la cantidad a suministrar con una antelacién minima de 72 horas. En cualquier
caso, la empresa suministradora debera garantizar un suministro minimo

de 240 tm/dia.

No se procederd a suministrar material en obra en las siguientes situaciones, salvo indicacién expresa por parte de
TRAGSA:

- Cuando la temperatura ambiente a la sombra sea inferior a cinco grados Celsius (< 5 2C), salvo si el espesor de
la capa a extender fuera inferior a cinco centimetros (< 5 cm), en cuyo caso el limite sera de ocho grados
Celsius (< 8 °C). Con viento intenso, después de heladas, o en tableros de estructuras, TRAGSA podra
aumentar estos limites, a la vista de los resultados de compactacién obtenidos.

- Cuandose produzcan precipitaciones atmosféricas.
Los suministros se realizardn durante el horario de trabajo de TRAGSA, de lunes a viernes entre las 08:00 h y las

18:00h.

El material se suministrara a pie de obra, por lo que los precios unitarios deberan considerarse
incluidos los costes de transporte del material desde la planta y su descarga a pie de obra.

Enlostransportes se cumplira el codigo de circulacion vigente.

La descarga del material se realizara segtn las indicaciones del jefe de obra o el encargado de TRAGSA. Durante los
suministros a obra de mezcla bituminosa en caliente se podran llevar a cabo controles de pesaje de forma aleatoria sin

coste adicional ninguno para TRAGSA. El itinerario al punto de control serdacargodelaempresaadjudicataria.

Seexigiraal adjudicatario copia del albaran de cada envio de emulsion bituminosay mezclabituminosa en caliente para
comprobar la existencia de marcado CE, y estara acompafiado de la siguiente documentacion:

- Declaracion de prestaciones (emitida por el fabricante).

- Certificado de conformidad de control de produccién en fabrica (emitido por organismo
notificado).

3. CONDICIONES MEDIOAMBIENTALES

El adjudicatario declara conocer las obligaciones legislativas en materia medioambiental que pudieran
resultar de aplicacién de las actividades por él desarrolladas al amparo del presente contrato y se
compromete a cumplir con todos los requisitos y exigencias legales que en materia de medio ambiente le sea de
aplicacion.

El adjudicatario, de acuerdo a la normativa que le afecte en cuanto a la actividad a realizar, declara su intencién
de reducir a lo estrictamente necesario el consumo de materias primas que comprometan la

sostenibilidad delosecosistemasnaturales delos cualesse obtienen.
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