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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA CONTRATACION DE SUMINISTRO DE PVC PARA LA
OBRA "PROYECTO DE ESTACION DE BOMBEO Y RED DE RIEGO DEL SECTOR XIX DE LA SUBZONA DE
PAYUELOS. ZONA REGABLE DEL EMBALSE DE RIANO, PRIMERA FASE" N° 86354, A ADJUDICAR POR
PROCEDIMIENTO ABIERTO SIMPLIFICADO.

Ref.: TSA0065958

1. OBJETO Y ALCANCE DEL PLIEGO

El objeto del presente pliego es SUMINISTRO DE PVC PARA LA OBRA "PROYECTO DE ESTACION DE
BOMBEO Y RED DE RIEGO DEL SECTOR XIX DE LA SUBZONA DE PAYUELOS. ZONA REGABLE DEL
EMBALSE DE RIANO, PRIMERA FASE" N2 86354”, segun las especificaciones que se detallan en el

presente pliego.

No se podran comenzar los trabajos objeto de la presente peticiéon de oferta, asi como no se podran
considerar como definitivas las mediciones indicadas en el cuadro de unidades adjunto, hasta tener la

correspondiente indicacion expresa por parte de representante de TRAGSA.

El alcance del pliego se muestra en el siguiente cuadro de unidades:

NeUds. | Ud DESCRIPCION

104,00 m.l. | Tuberia util de PVC rigida de diAmetro nominal (DN) 180 mm, presién nominal (PN)
1,0 Mpa y unién por junta de goma elastica. Puesto en obra sobre camion.

516,00 m.l. | Tuberia util de PVC rigida de didmetro nominal (DN) 180 mm, presién nominal (PN)
1,6 Mpa y unién por junta de goma elastica. Puesto en obra sobre camion.

516,00 m.l. | Tuberia util de PVC rigida de didmetro nominal (DN) 400 mm, presién nominal (PN)
1,0 Mpa y unién por junta de goma elastica. Puesto en obra sobre camion.

2. DESCRIPCION DEL OBJETO DEL CONTRATO

2.1 CALIDAD DE LOS MATERIALES

Las calidades de los materiales que se oferten deben ser de igual o superior a lo especificado a
continuacion y en el cuadro de unidades. (Se admitirdn ofertas que presenten variaciones, siempre que
las mismas supongan mejoras a las caracteristicas solicitadas, en este caso se indicaran claramente las

especificaciones técnicas):
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Disefio:
Las tuberias de PVC-U cumpliran las especificaciones de la Norma UNE-EN 1452-1-2:2010.

Las tuberias de PVC se abonaran por metro lineal util.

Juntas:
Las juntas seran elastoméricas conforme la norma UNE-EN 681-1:96/A1/A2/A3:2006 y poseeran el

marcado CE correspondiente. La clase de dureza IRHD estara comprendida entre 50 y 60.

Los tubos deberan recepcionarse protegidos por un material opaco que los proteja de las radiaciones
ultravioletas. El fabricante certificara el periodo maximo que puede permanecer el material embalado

con el protector opaco expuesto a la radiacién solar.

Lubricante:
El lubricante que se emplee en las operaciones de unién de los tubos con junta elastica no debera ser
agresivo, ni para el material del tubo, ni para el anillo elastomérico. Las juntas con el lubricante

cumpliran los ensayos de envejecimiento indicados en la norma UNE-EN 681-1 en vigor.

2.2 CONTROL DE CALIDAD

El fabricante cumplira las especificaciones y ensayos que se indican en el presente pliego.

Si el fabricante dispone de Certificado de Calidad de producto en vigor, conforme a la norma UNE-EN
ISO 1452, para los didametros y presiones especificados en el cuadro de unidades de la presente oferta,

debera adjuntarlo.

Para que este certificado de calidad se considere valido a los efectos de este pliego, debera haber sido
emitido por Organismo Acreditado conforme a la norma UNE-EN-ISO 17.065 (equivale a la antigua
UNE-EN 45.011). Esta acreditacion deberd haber sido realizada por ENAC o por Organismos de
Acreditacidn con los que ENAC tenga suscritos Acuerdos Multilaterales de Reconocimiento (MLA), y

en el alcance de la misma deberd estar incluido el producto objeto del presente concurso.

El certificado de calidad deberd, asimismo, recoger expresamente el alcance de la certificaciéon y
ajustarse al contenido establecido en el articulo 7.7.1 de la norma UNE-EN-ISO 17065:2012, con un

detalle de la tipologia de tuberia que ampara, desglose de DN, PN y centro de Produccion.

En el caso de que TRAGSA realizase ensayos y/o comprobaciones sobre los elementos que componen la
presente oferta y éstos no cumpliesen con las especificaciones exigidas en el pliego y cuadro de unidades
de la misma, el lote serd rechazado. y, TRAGSA reclamari al proveedor:

1. reposicién de la totalidad del lote afectado, incluida la retirada del material desechado.

2. abono de las facturas de laboratorio de los lotes rechazados

El fabricante avisara con diez dias de antelacion, como minimo del comienzo de la fabricacién de cada uno
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de los pedidos parciales, con objeto de que TRAGSA, sin coste alguno, si asi lo estima pertinente pueda
designar algiin representante para visitar e inspeccionar el proceso de fabricacion correspondiente.
Asimismo, el fabricante debera avisar con diez dias de antelacion, de la fecha en que se propone efectuar
las pruebas en fabrica correspondientes a cada uno de los pedidos parciales, con el fin de que el

representante de TRAGSA pueda presenciarlas, sin coste alguno para TRAGSA.

En todos los casos, el adjudicatario como minimo realizara en sus instalaciones los ensayos que se indican
a continuacién conforme la norma UNE-EN 1452-2:2010, para cada uno de los tipos de tuberias objeto de
la presente oferta, entendiendo por tipo de tuberia didmetro nominal y presién nominal. Asimismo el
adjudicatario avisara con un minimo de 10 dias, la fecha de realizacién de dichos ensayos, para que en el

caso de que TRAGSA lo considere necesario, pueda enviar a represente de TRAGSA para presenciarlas, sin

coste alguno para TRAGSA.
Tipo de
tuberia Longitud Frecuencia
DN PN (mI) ensayos
(mm) | (bar completos
)
180 16 516,0 1
400 10 516,0 1

Un ensayo completo comprende:

- Resistencia al impacto (las probetas necesarias segin la norma UNE-EN 1452-2:2010)
- Rigidez anular (3 probetas, sélo para el caso de tuberia de PVC-0).

- Resistencia a la presién interna con embocaduras (1 probeta).

- Resistencia a la presion interna sin embocaduras (1 probeta).

- Traccién uniaxial (5 probetas).

- Resistencia al diclorometano (1 probeta).

Desde que TRAGSA seleccione la tuberia y/o probetas para ensayar, el adjudicatario tendra un maximo de

10 dias naturales para la realizacion de la totalidad de los ensayos correspondientes.

Sobre los elementos suministrados, TRAGSA podra realizar los ensayos y controles que considere
oportunos para garantizar el cumplimiento del presente pliego. Como minimo TRAGSA comprobaré en la
obra 1 tubo de cada palet suministrado y como minimo sobre cada tubo seleccionado TRAGSA
comprobara el aspecto exterior y el espesor de los tubos, tanto en la espiga como en la campana. En el

caso de detectarse un incumplimiento del presente pliego, se aplicaran las penalidades correspondientes..
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En el caso de que el ofertante no posea el Certificado de Producto para todos y cada uno de los didametros
y timbrajes ofertados, conforme a la Norma UNE-EN ISO 1452-2 (PVC-U) en vigor, certificado por
organismo acreditado conforme a las normas europeas relativas a la certificaciéon, aumentara la
frecuencia de ensayos completos a realizar, en las instalaciones del adjudicatario, sin coste alguno para
TRAGSA, sobre el tipo de tuberia de la que no se posea el correspondiente certificado de producto. En la

siguiente tabla se indican los ensayos a realizar:

Un ensayo completo comprende:

- Resistencia al impacto (las probetas necesarias segin la norma UNE-EN 1452-2:2010)
- Rigidez anular (3 probetas, s6lo para el caso de tuberia de PVC-0).

- Resistencia a la presién interna con embocaduras (1 probeta).

- Resistencia a la presion interna sin embocaduras (1 probeta).

- Tracciéon uniaxial (5 probetas).

- Resistencia al diclorometano (1 probeta)

Tipo de
tuberia . Frecuencia
Longitud ensavos
DN | PN (ml) y
(mm) | (bar completos
)
180 10 104,0 1
180 16 516,0 2
400 | 10 516,0 2

TRAGSA podra solicitar al adjudicatario, sin coste alguno para TRAGSA, la realizacion de hasta 3 juegos de
probetas por tipo de tuberia suministrada. Entendiendo por tipo de tuberia, didmetro nominal y presién

nominal.

Las probetas cumplirdn en todos los casos las especificaciones indicadas en la norma UNE-EN 1452-

2:2010. Como minimo un juego de probetas incluira:

- 3 probetas para la comprobacién del diametro exterior.

- 3 probetas para la comprobacion del espesor.

- Las probetas necesarias segtin la norma UNE-EN 1452-2:2010 para el ensayo de resistencia al
impacto).

- 1 probeta para el ensayo de resistencia a la presion interna con embocaduras.

- 1 probeta para el ensayo de resistencia a la presion interna sin embocaduras .

- 1probeta para el ensayo de resistencia al diclorometano.

- 5probetas para el ensayo de traccién uniaxial.

Pig 4 de 12



A
¥-_ragsa S,F

GrupoTragsa

Sobre los elementos suministrados, TRAGSA podra realizar los ensayos y controles que considere
oportunos para garantizar el cumplimiento del presente pliego. En el caso de detectarse un

incumplimiento del presente pliego, se aplicaran las penalidades correspondientes.

En el caso de que TRAGSA realizase ensayos o comprobaciones sobre los elementos que componen la
presente oferta y éstos no cumpliesen con las especificaciones exigidas en el pliego y cuadro de unidades
de la misma, el coste de la realizaciéon de los mismos correra por cuenta del adjudicatario, asi como la
reposicion de los elementos objeto de ensayo por otros nuevos, con las caracteristicas de los mismos,

ademas en este caso, se podra aplicar las penalizaciones descritas en el presente pliego.

221  CARACTERISTICAS GENERALES

Materiales y fabricacién:

Las caracteristicas fisicas del material que constituye la pared de los tubos en el momento de su
recepcion en obra seran las de la tabla 9 de la norma UNE EN ISO 1452-2:2010, respetando los

requisitos y parametros y métodos de ensayo expresados en dicha tabla.

Caracteristica Requisito Parametros de ensayo Meétodo de ensayo
Temperatura de reblandecimiento | =80 °C Se debe ajustar a 1a Norma ISO 2507-1 ISO 2507-1
Vicat (VST) Ntimero de probetas™: 3
Retraccion longitudinal Maximo 5% Temperatura de ensayo: (150£2)°C ISO 2505,
Numero de probetas * 3 Meétodo baio
Duraci6n del ensayo para: liquido®
e<8mm 15 min
e>8mm 30 min
o
Temperatura de ensayo (150%2)°C ISO 2505,
Numero de probetas® 3 Método en estufa de
Duracion del ensayo para: aire caliente
e<8mm 60 min
Smm<e<16mm 120 min
e>16 mm 240 min
Resistencia al diclorometano auna | No ataque en ninguna | Temperatura del bafio (as5x1)°C ISO 9852
temperatura especifica (grado de zona de la superficie | Ntimero de probetas® 1
gelificacion) de la probeta Duracion de la inmersion | 30 min
Espesor minimo de pared | 1->
Ensayo de traccion uniaxial (Método | Esfuerzo maximo Velocidad del ensayo (5% 1) maVmin |ISO 6259-1 e
de ensayo alternativo. En caso de > 45 MPa Temperatura del ensayo (23+£2)°C ISO 6259-2
litigio se debe utilizar el método de | Deformacién a rotura
resistencia al diclorometano). > 80%
= 4
DSC (Método alternativo al de la Temperatura de Se debe ajustar a 1a Norma ISO 18373-1 ISO 18373-1
resistencia al diclorometano)® partida B Numero de probetas: 4
2185°C
*  El nimero de probetas indica el mimero requerido para establecer un valor para la caracteristica descrita en la tabla. El nimero de probetas requerido
para el control de la produccién en fabrica y el control del proceso se deberia inchuir en el plan de calidad del fabricante.
® Encasode litigio, se debe utilizar el método del baiio liquido.
€ Este ensayo no esta destinado a utilizarse en el control de la produccién en fibrica. En caso de litigio, se debe utilizar el método de resistencia al
diclorometano.

La fabricacién de los tubos se realizara mediante extrusion. Las tuberias de PVC-U se fabricaran en
instalaciones especialmente preparadas con todos los dispositivos necesarios para obtener una

produccién sistematizada y con un laboratorio minimo necesario para comprobar por muestreo al
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menos las condiciones de resistencia y valoraciéon exigida al material.

El reprocesado interno estard permitido en los términos expresados en la UNE EN 1452-1:2010. El

material reprocesado o reciclado procedente del exterior, no podra ser utilizado.

Aspecto:

Las superficies internas y externas de los tubos a simple vista, seran lisas, limpias y no presentaran
grietas, granulaciones, burbujas, arafiazos, cavidades, impurezas o faltas de homogeneidad de

cualquier tipo ni otros defectos superficiales.
Cada extremo del tubo estara cortado limpiamente y perpendicular a su eje.

El extremo macho ira biselado y el extremo hembra terminard en una embocadura termoconformada

donde ird incorporada una junta elastomérica.
El color de los tubos sera gris, azul o crema y uniforme en todo el espesor de la pared.

Las paredes seran suficientemente opacas para impedir el crecimiento de algas o bacterias, cuando las

tuberias queden expuestas a la luz solar.

Resistencia minima requerida (MRS):

La resistencia minima requerida, tal como se define en la Norma UNE-EN 1452-1:2010, sera de al
menos 25 Mpa. El ensayo se efectuarad conforme con las Normas UNE-EN ISO 1167-1:2006 y UNE-EN
ISO 1167-2:2006.

Densidad:

La densidad de las tuberias a 232C, medida de acuerdo con la ISO 1183-1, estard comprendida entre

los siguientes limites:

1350 kg/m3 < p <1460 kg/m3

Opacidad:

La pared de las tuberias sera opaca y no transmitira mas del 0,2 % de la luz visible medida de acuerdo

al método descrito en la Norma UNE-EN ISO 7686:2006.

2.2.2  SISTEMAS DE UNION:
Las uniones de los tubos a presion, y de éstos con sus accesorios, seran en todo caso con junta de

estanqueidad elastomérica.

El material de las juntas de estanqueidad elastoméricas empleadas para las uniones de tubos debe ser
conforme a la UNE EN 681-1 y debe estar conforme con la clase apropiada (clase dureza IHRD entre
50 y 60, conforme la norma UNE-EN 681-1:96/A1/A2/A3:2006). Se aportara Declaraciéon CE de

prestaciones de las juntas elastoméricas ofertadas (incluyendo parametros dimensionales, clase de
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dureza, tipo de aplicacién, propiedades mecdnicas -traccién y alargamiento- y deformacién

remanente).

Asimismo la junta de estanqueidad no debera tener ningin efecto desfavorable sobre las propiedades
del tubo y no debera afectar al conjunto de ensayo de forma que no se cumpla con los requisitos

funcionales especificados en la UNE-EN ISO 1452-5:2011.

Las dimensiones de las embocaduras para unién por junta elastomérica se corresponderan a lo

especificado en la norma UNE-EN-1452-2:2010.

Todos los elementos deberdn permitir el correcto acoplamiento del sistema de unién para que éste
sea estanco; a cuyo fin, los extremos de cualquier elemento estaran perfectamente acabados para que
las uniones sean impermeables a lo largo de la vida util de la conduccion, sin defectos que repercutan
en el ajuste y montaje de las mismas, evitando tener que forzarlas. En cualquier caso la conduccion se

debe ajustar a la norma UNE EN ISO 1452-5:2011.

El fabricante debera presentar planos y detalles de las juntas y caracteristicas de los materiales de

éstas.

Los tubos de PVC-U se suministraran con el tipo de extremo siguiente: Embocadura integral para

junta elastomérica (en un extremo), para union con ajuste suave en el otro.

En la eleccion del tipo de junta se tendra en cuenta las solicitaciones a las que va a ser sometida y la
agresividad del terreno y del fluido y otros agentes que puedan alterar los materiales que forman la

junta.

La unién integrada con junta elastomérica consistira en un junta elastomérica de sellado localizada en
la embocadura integrada en el tubo o accesorio. El elemento de sellado (la junta) se comprimira para
formar una unién resistente y hermética a la presion cuando el extremo macho del tubo o accesorio se
inserte dentro de la embocadura. Los perfiles de la junta y de la embocadura dependen de los disefios
individuales de los fabricantes. Las juntas a utilizar deben ser aquellas suministradas por el

fabricante.

La junta de estanqueidad no debera tener ningin efecto desfavorable sobre las propiedades del tubo.
Las juntas seran disefadas para resistir los esfuerzos mecanicos sin debilitar la resistencia de los
tubos, no producir alteraciones apreciables en el régimen hidraulico de la tuberia, ser durables los
elementos que la componen ante las acciones agresivas externas e internas y deben ser estancas en el
intervalo de presién de uso del tubo con el limite de presiones para cada presién nominal definido en

la norma UNE-EN ISO 1452:2010.

El fabricante declarara por escrito el angulo maximo de giro en las uniones entre tubos en cualquier
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circunstancia. En caso de existir condicionados deberan ser advertidos por escrito.

2.2.3 CARACTERISTICAS GEOMETRICAS

Didmetros:

El didmetro exterior nominal, el diAmetro exterior medio y la ovalacién se mediardn de acuerdo con la
Norma pr UNE-EN ISO 3126:2005 ERRATUM 2007 y estaran dentro de las tolerancias dadas en la
tabla 1 de la Norma UNE-EN 1452-2:2010.

El extremo liso destinado a utilizarse con las embocaduras deberan tener chaflan con las dimensiones

y formas expresadas en la figura 3 de la norma UNE EN 1452-2:2010

Espesor de la pared:

El fabricante proporcionara los espesores de pared.

El espesor de la pared nominal se medira de acuerdo con la Norma UNE-EN ISO 3126:2005 ERRATUM
2007 y estara conforme con la tabla 2 de la Norma UNE-EN ISO 1452-2:2010, segun la serie de tubos
apropiada y su valor estara dentro de la tolerancia especificada en la tabla 3 de la UNE-EN ISO 1452-
2:2010.

El espesor de la pared, en un punto cualquiera del tubo, excepto en la cajera de la junta de la campana,
incluyendo la campana y la espiga, se medira conforme la norma ISO 3126 y sera conforme con la
tabla 2 de la Norma UNE-EN ISO 1452-2:2010, segun la serie de tubos apropiada y su valor estara
dentro de la tolerancia especificada en la tabla 3 de la UNE EN 1452-2:2010.

Longitud del tubo

El fabricante proporcionard la longitud del tubo.

La longitud nominal del tubo no incluird la embocadura tal y como se muestra en la figura 1 de la
Norma UNE-EN ISO 1452-2:2010, siendo la longitud nominal preferente 6 m. En caso de que el
fabricante proponga otra longitud distinta, ésta debera ser sometida a valoracién y en su caso

aprobacion expresa por TRAGSA. La tolerancia en la longitud del tubo sera de + 10 mm.

Para PVC-U, la profundidad minima de la embocadura, el didmetro interior minimo de la embocadura
y la ovalacién de ésta se deben ajustar a lo expuesto en la tabla 5 de la UNE-EN ISO 1452-2:2010. El
espesor de pared de la embocadura sera al menos el espesor de pared minimo del tubo de conexion, a
excepcion de la embocadura en el que no sera inferior a 0,8 veces el espesor de pared del tubo de
conexion. El requisito para el didmetro interior minimo de la embocadura se aplicara en el punto

medio de la profundidad de encaje.

Debera estar marcado por el fabricante mediante una raya la longitud de tuberia que debera

introducirse en la campana.
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2.24  CARACTERISTICAS MECANICAS
Resistencia al impacto:
Los tubos con espesor de pared nominal igual o inferior a 14,9 mm, ensayados a 02C de acuerdo con

la Norma UNE-EN 744:1996 tendran un porcentaje real de roturas inferior o igual al 10%, cuando se

someten a ensayo en los niveles indicados en la tabla 6 de la norma UNE-EN 1452-2:210.
En el resto de casos se atenderd a lo expuesto en la norma UNE-EN ISO 1452-2:2010.

El procedimiento de ensayo y muestreo en todos los casos sera conforme a la Norma ENV 1452-7.

Resistencia a la presién interna:

Las tuberias resistiran sin reventamiento ni fuga el esfuerzo hidrostatico inducido por la presién
hidrostatica interna ensayado con tapones tipo A o tipo B, de acuerdo con la Norma UNE-EN ISO
1167-1, utilizando las condiciones de ensayo especificadas en la tabla 7 de la norma UNE-EN 1452-
2:2010, para el ensayo realizado a 202C durante 1 hora. En caso de conflicto se usaran los tapones tipo

A.

No obstante la conduccién formada por tuberias, juntas y accesorios deberd, una vez instalada,

superar la prueba hidraulica segin norma UNE EN 805.

2.2.5  CARACTERISTICAS FiSICAS

Las tuberias cumpliran los requisitos dados en la siguiente tabla:

Caracteristicas Requisitos Método de ensayo
Temperatura de reblandecimiento >80°C ISO 2507-1
Vicat
Retracciéon longitudinal Maximo 5% UNE-EN ISO

2505:2006
Resistencia al diclorometano Sin ataque en ningun punto de la UNE-EN 580

(Grado de gelificacién) superficie de la probeta

Traccion uniaxial Esfuerzo maximo >= 47 MPay ISO 6259-1-2

(Ensayo alternativo) ningun valor individual < 45 MPa.

Deformacioén a rotura >= 80% en
ningdn valor individual.

DSC Temperatura de partida B >= 185°C [SO 18373-1

(Ensayo alternativo)
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El nimero de probetas a ensayar minimo para el ensayo de tracciéon de tubos de DN comprendido

entre 280 y 450, ambos incluidos, no sera en ningtn caso inferior a 8.

2.2.6  CARACTERISTICAS QUIMICAS
Los tubos de PVC no deben contener mas de 1 ppm de mondmero de cloruro de vinilo determinado
por medio de cromatografia en fase gaseosa con “espacio de cabeza” de acuerdo con el método de la

Norma UNE-EN ISO 6401:20009.

2.2.7  UNIONES

Las uniones de tuberias se realizaran mediante junta elastomérica no resistente a esfuerzos axiales.

Las embocaduras se someteran a los siguientes controles geométricos de acuerdo con la Norma UNE-EN

1452-2:2010:

- Didmetro interior medio de la embocadura

- Ovalacién maxima admitida

- Profundidad minima de embocamiento

- Longitud de entrada de embocadura y de la zona de estanquidad.

Los montajes con uniones con junta de estanqueidad elastomérica deberan cumplir la norma UNE-EN

ISO 1452-5:2011.

2.3 MARCADO

Los elementos de marcado estaran impresos o marcados directamente sobre el tubo a intervalos
maximos de 1 m de forma que sea legible después del almacenamiento, exposicidn a la intemperie e
instalacion, la legibilidad se ha de mantener durante la vida de los productos. El marcado no debe

producir fisuras u otro tipo de defectos.

Si se utiliza el sistema de impresidn, el color de la informacién impresa debe ser diferente del color

base del tubo. El tamafio del marcado debe ser tal que sea facilmente legible sin aumento.

Marcado minimo requerido:
- Ndmero de la Norma de Sistema
- Nombre del fabricante y/o marca comercial
- Material
- Didmetro exterior nominal y espesor de pared
- Presion nominal
- Informacion del fabricante:
* el periodo de produccion, el afio, en cifras o en cédigo.
* nombre o codigo del lugar de produccidn, si el fabricante produce en diferentes lugares, a nivel

nacional y/o internacional.
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* identificacién de la linea de extrusion, si procede.
- Uso previsto. Abreviaturas segin Informe Técnico CEN/TR 15438 y/o abreviaturas nacionales:
W = Suministro de agua potable a presion
P = Saneamiento de agua a presién
W/P = Para ambas aplicaciones
Como marcado adicional se podra marcar el tubo con los nimeros de otras normas que satisfagan
junto con el marcado requerido por éstas. También se podra marcar en consecuencia con la

certificacién por un tercero del cumplimiento de la UNE EN 1452-2:2010

2.4 DOCUMENTACION A APORTAR

Antes de recibir en la obra el pedido se aportara la siguiente documentacion:

- Resultados de comprobaciones y ensayos realizados a las tuberias de PVC para cada uno de los
lotes suministrados.

- Ensayos respecto a los requerimientos de materiales expresados en el punto 4 de la Norma UNE
EN ISO 1452-1:2010.

- Ensayos respecto a los requerimientos de los montajes con uniones con junta de estanqueidad
elastomérica expuestos en la norma UNE EN ISO 1452-5:2011, incluyendo los ensayos de

estanqueidad a largo plazo conforme a la norma ISO 13846.

2.5 EMBALAJE

El embalaje y transporte sera realizado de acuerdo con las recomendaciones del fabricante,
previamente aprobadas por TRAGSA. Cada entrega ira acompafiada de un albaran donde se indique el
numero y tipo de tuberias, manguitos, juntas y piezas especiales que componen el suministro. Se
inspeccionaran uno a uno todos los elementos que componen el suministro, haciendo constar por

escrito las incidencias que se observen.

El fabricante certificara el periodo maximo que puede permanecer el material embalado con el

protector opaco expuesto a la radiacion solar, indicando los condicionantes en cada caso.

Para tamafios de tuberias de 160 mm o mas, se debera colocar debajo de las tuberias una base de

madera de al menos 75 mm de anchura de soporte en espacios que no sean mas grandes de 915 mm.

En todo momento durante el transporte, entrega y manipulaciéon del material se cumpliran las
recomendaciones reflejadas en el punto 5.2 de La Guia Técnica sobre Tuberias para el transporte del

Agua a presion del Centro de Estudios Hidrograficos del CEDEX.

El fabricante debe embalar y/o proteger las tuberias de PVC contra posibles dafios mecanicos y la entrada

de sustancias extrafias durante la manipulacion, el transporte y el almacenaje.
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Todos los tubos se entregaran en obra paletizados y protegidos con un plastico opaco fijado con
los flejes del paletizado de forma tal que el plastico de proteccién no se vuele, para evitar la
incidencia directa de la luz solar sobre los mismos. Los flejes empleados en el embalaje, seran de

poliéster reforzado, en ningiin caso se admitiran flejes metalicos.

2.6 TRANSPORTE
La entrega de la tuberia en obra, se realizara con camiones abiertos.

No se admitiran suministros a obra de tubos anidados.

2.7 REPOSICION DE MATERIALES DURANTE LAS PRUEBAS EN ZANJA
La reposicion de los materiales durante las pruebas en zanja, por rotura, deterioro o por defectos en
juntas o tubos, seran de cuenta del adjudicatario, que debera suministrar otros nuevos en el plazo

maximo de 15 dias.

3. REGIMEN DE VARIANTES

Se admite cualquier variante en las prescripciones técnicas que afectan a los materiales siempre que
supongan mejoras a las caracteristicas solicitadas, DEBIENDO ESTAR JUSTIFICADA/DOCUMENTADA
esta circunstancia aportando claramente las especificaciones técnicas definidas que evidencien las

mejoras aportadas.

NOTA: las variantes, como mejora, no serdn valoradas en los criterios de adjudicacién conforme se
expone en el Pliego de Prescripciones Administrativas Particulares.

4. DOCUMENTACION A INCLUIR EN EL SOBRE “A” DE LA OFERTA

El licitante _ un apartado de Referencias Técnicas, la siguiente

documentacion:
1. Localizaciéon del banco de ensayos propuesto para cada uno de los tipos de tuberia objeto de la
presente oferta. Entendiendo por tipo de tuberia, didmetro y presién.
2. Declaracién responsable justificativa de la garantia ofertada para la totalidad de los elementos

objeto de la presente licitacion.

25 de junio de 2018.
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